System rur Pipelife z PP-R

5. Montaz

5.1. Metody tqczenia

Montaz rur i ksztattek odbywa sie gtéwnie poprzez zgrze-
wanie polifuzyjne. W czasie nagrzewania nastepuje jedno-
czesne stopienie powierzchni zewnetrznej rury z powierzch-
nig wewnetrzng ztgczki.

Potgczenia rur i ksztattek wykonywane sg poprzez:

— ksztattki do zgrzewania — ksztattki z czescig kielichowg do
zgrzewania za pomocg zgrzewarki z matrycami grzew-
czymi

— ksztattki z zatopionymi metalowymi wktadkami — ztgcza
gwintowane lub inne kré¢ce wprowadzone do obudowy
(korpusu) potgczone ze zgrzewalnymi kohcami (koncéw-
kami)

— ksztattki mechaniczne — ksztattki z gwintem wewnetrz-
nym lub zewnetrznym (ztagcza gwintowane) oraz ksztattki
zaciskane mechanicznie za pomoca nakretki i uszczelnia-
ne poprzez uszczelki elastomerowe

Zgrzewane lub spawane razem mogg byc tylko rury i ksztat-
tki wykonane z materiatu tej samej lub najblizszej klasy MFR.
Dla rur PP-R masowy wskaznik szybkosci ptyniecia (MFR)
wynosi 0,3 g/10 min.

5.2. Parametry zgrzewania rur i ksztattek PP-R

Parametry zgrzewania rur i ksztattek PP-R PN 10, PN 16, PN 20

Srednica Gtebokos¢ Czas nagrzewania T, [s] Maks. czas Czas Czas
zewn. zgrzewania Rury Rury i ksztattki przestawienia taczenia chtodzenia
d, [mm] PN 10 PN 16, PN 20, T, T T,
[mm] ksztattki PN 10 [s] [5] [min]
16 11 3 5 5
20 12 3 5 3 5 2
25 13 4 7 7
32 14,5 4 8 8
40 16 6 12 6 12 4
50 18 9 18 18
63 24 12 24
75 26 15 30 8 30 6
20 29 20 40
110 32,5 25 50 10 50 8

T, — maksymalny czas przestawienia oznacza czas mierzony od wyjecia
z naktadki grzewczej do momentu wsuniecia rury do gniazda ksztattki.
T, — czas taczenia

T, — czas chtodzenia

T, — czas nagrzewania jest mierzony dopiero od momentu, gdy rura

i ksztattka wejda na petng gtebokos¢ do naktadek grzewczych. Czasy
nagrzewania T, rur na cisnienie PN 10 sg ok. 2-krotnie krétsze niz dla rur
PN 161 PN 20. Ksztattki do rur PN 10 nalezy nagrzewac 2-krotnie dtuzej niz
rury PN 10.

®m W przypadku zgrzewania w temp. +5°C nalezy zwiekszy¢ czas zgrzewania o 50%.

® Temperatura zgrzewania naktadek grzewczych zgrzewarki powinna wynosi¢ +260°C.

®m Nalezy pamietac¢, ze pierwszy zgrzew za pomocg zgrzewarki nagrzanej do temp. +260°C
powinno sie wykonac¢ dopiero po 5 minutach od czasu nagrzania.

5.3. Etapy zgrzewania polifuzyjnego rur PP-R
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1. Ciecie przewodu

Odmierzy¢ i przycig¢ prostopadle do osi rure na wymagana
dtugosc. Ciecie nalezy wykona¢ nozycami i obcinakami do
rur tworzywowych. Nie zaleca sie ciecia rur np. pitkg do
metalu poniewaz tworzg sie pozostatosci materiatu na
ucinanej powierzchni rury. Bezwzglednie nalezy oczyscic
koncdwke rury z pozostatosci materiatu.

PecLiFe®,

Dla rur o srednicy d > 40 mm zaleca sie przycig¢ zewnetrz-
ng czes¢ rury pod katem 30-40° za pomocg noza lub spe-
cjalnego przyrzadu.

Nalezy sprawdzi¢ ksztatt rury, zwtaszcza dla S$rednic
d > 40 mm, jezeli wystepuje owalizacja rury, to nalezy
odcig¢ ten odcinek rury.
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2. Oczyszczenie powierzchni rury

Koniec przewodu nalezy oczysci¢ z pozostatosci materiatu,
ttuszczu, wody. tgczone rury i ksztattki muszg by¢ suche.
W przypadku stwierdzenia na zewnetrznej powierzchni rury
utlenionej warstwy, to nalezy jg usungc¢ ok. 0,1 mm.

3. Oznaczenie dtugosci zgrzewu

Odmierzy¢ wymagang gtebokos¢ zgrzewania rury dla
danej srednicy, a nastepnie zaznaczy¢ jg na przewodzie
np. otéwkiem. Sprawdzi¢ odmierzong gtebokos¢ po-
przez umieszczenie rury w gniezdzie ksztattki.

Nalezy pamieta¢, ze rura nie moze by¢ docisnieta do kon-
ca gniazda ksztaftki. Nalezy pozostawi¢ 1 mm odstep rury
w gniezdzie ksztattki, ktoéry zostanie wypetniony przez na-
grzany materiat.

Zaleca sie takze zaznaczy¢ na rurze i ksztattce pozy-
ji taczenia, aby wyeliminowa¢ obracanie przewodu
w ksztattce w trakcie tgczenia.

4. Nagrzewanie

W celu zgrzania rur i ksztattek PN 10 najpierw wsuwamy
ksztattke na nagrzang nakfadke grzewcza zgrzewarki,
a dopiero po odliczeniu potowy czasu wsuwamy rure.
Dla rur i ksztattek PN 16 oraz PN 20 wsuwamy jedno-
czesnie ksztattke na odpowiednie nasadki (ksztattke na
trzpien, a rure na kielichowg naktadke). Nalezy spraw-
dzi¢, czy nie wystepuje luz po wsunieciu ksztattki lub
rury na naktadke grzewczg. Jezeli stwierdzimy, ze wy-
stepuje luz, to nalezy taka ksztattke odrzuci¢, poniewaz

5.4. Wskazania dotyczgce zgrzewania oraz tgczenia

® Minimalna temperatura otoczenia do zgrzewania
rur wynosi +5°C.

® Nie nalezy ogrzewac¢ przewodoéw w celu uzyska-
nia zmiany trasy przewodu. Do zmiany kierunku
trasy nalezy stosowac ksztattki oraz tzw. mijanke.
W przypadku koniecznosci niewielkiej zmiany trasy
utozenia przewodu dopuszcza sie wygiecie prze-
wodu, jednak minimalna temperatura powinna wy-
nosi¢ T > +15°C oraz minimalny promien giecia
R_.=8xdn.

® Rury o $rednicy do @40 mm mozna zgrzewac recznie
za pomocyg zgrzewarek jedno-, dwu- i tréjmatryco-
wych. Wieksze $rednice niz 40 mm zaleca sie zgrze-
wac za pomocg zgrzewarek stotowych lub w specjal-
nych uchwytach.

m Zgrzewarka powinna posiada¢ wbudowany termostat
oraz lampke kontrolng sygnalizujgca osiggniecie tem-
peratury roboczej.
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zgrzew nie bedzie poprawny. Czas nagrzewania T, jest
mierzony dopiero od momentu, gdy rura i ksztattka wej-
da na petng gtebokos¢ do naktadek grzewczych. Jezeli
podczas wsuwania ksztattki lub rury na naktadke wyczu-
je sie opor, to dopuszcza sie niewielkie tzw. otaczanie
(maksymalnie o 10°), do czasu wsuniecia na wymagang
gtebokos¢. Podczas nagrzewania nie jest dozwolone
zadne otaczanie rury lub ksztattki.

5. Laczenie

Ksztattke oraz rure nalezy zdjg¢ z naktadek grzewczych mak-
symalnie w czasie T,, a nastepnie powoli wsung¢ osiowo
rure do gniazda ksztattki. Podczas wsuwania nie wolno rury
obracac¢. Dopuszcza sie jedynie korekte potozenia o kilka
stopni. Nie nalezy przekracza¢ podanego czasu T,, ponie-
waz moze to doprowadzi¢ do nadmiernego wychfodzenia
uplastycznionego tworzywa i w rezultacie zgrzew nie be-
dzie poprawny, jest to tzw. zimny zgrzew. Po umieszczeniu
rury w gniezdzie ksztattki nalezy dociskac taczone elementy
przez podany czas T, co spowoduje czesciowe ochtodzenie
materiafu i ustabilizowanie potozenia. Uptynniona warstwa
tworzywa ma tendencje do wypychania rury z ksztattki.

6. Chtodzenie

Potgczone elementy nalezy przytrzymac nieruchomo przez
okres ok. 20-30 sekund, az zgrzew pofgczenia osiggnie
wstepng wytrzymatos¢. Po tym czasie mozna wykowywad
kolejne potgczenia. Petne obcigzenie zgrzanego pofaczenia
jest mozliwe dopiero po czasie T, (od 2 do 8 minut) w za-
leznosci od srednicy.

B Matryce grzewcze muszg byc¢ silnie dokrecone i po-
zbawione zanieczyszczen. Oczyszczenie powierzchni
mozna wykonac¢ za pomocg spirytusu oraz miekkigj
szmatki.

Wazne uwagi

Powierzchnia wewnetrzna ksztattek zaopatrzo-
na jest w prog oporowy, ktérego gtebokosc
okresla dtugos¢ strefy objetej zgrzewaniem.

Nie nalezy przekracza¢ gtebokosci zgrzewu,
poniewaz spowoduje to utworzenie znacznej
spoiny zgrzewczej zewnetrzne] | wewnetrzne),
ktéra w konsekwencji moze prowadzi¢ do zwe-
zenia przekroju przeptywu.

Na nieprawidfowa spoine zgrzewczg wskazu-
je rowniez brak liniowosci pomiedzy osig rury

| osig ztgczki.
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5.10.2 Podpory przesuwne

Umozliwiajg ruch osiowy przewodu, zwigzany z wydtu-
zalnoscig termiczna polipropylenu, obejmy nie mogg po-
wodowac rysowania powierzchni przewodu. Obejmy z PP
lub metalowe z wktadkg gumowa nalezy zaktada¢ w od-
powiedniej odlegtosci od ksztattek, tak aby nie ogranicza¢
ruchu przewodu.

5.11. Kompensacja wydtuzenia termicznego

Rury do centralnego ogrzewania (c.0.) oraz cieptej wody
(c.w.u.) uktadane nadtynkowo lub w szachtach musza
by¢ zamocowane obejmami do konstrukcji w taki sposéb,
aby umozliwi¢ kompensacje zwigzang z wydfuzalnoscia
termiczng przewoddéw. Najbardziej popularne sg petle kom-
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..............................................................................

tréjnik

...............................................................................

Zachowanie odpowiedniej odlegtosci od przegréd bu-
dowlanych zapewniajg pierscienie dystansowe obejm.

W przypadku, gdy zmiany dfugosci spowodowane rozsze-
rzalnoscig lub skurczeniem termicznym sg tagodzone przez
konstrukcje, sita reakgji F, dziatajgca na zamocowane pod-
pory moze by¢ obliczona z nastepujacego wzoru:

Fr =nxd.xexExo xAT [N

............................................................................

d, - srednica zewnetrzna rury [mm]
e — grubosc scianki rury [mm] 3
E, — modut sprezystosci materiatu rury w kierunku wzdtuznym [N/mm?] -

............................................................................

pensacyjne oraz kompensacje w ksztatcie litery L, Z oraz
U, zapewniajace zminimalizowanie naprezen w instalagji.
Kazda zmiana trasy ufozenia przewodu

P re®
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Punkty przesuwne montowane sg pomiedzy
punktami statymi, umozliwiajgc ruch przewo- :
du w kierunku osiowym i wygiecie przewodu Ly 2
o Al na ramieniu elastycznym L . Ztgcza kom-
pensacyjne , " mogg by¢ wykorzystane przy

kazdej zmianie trasy ufozenia przewodu, : e
przejsciach miedzy kondygnacjami. :
Nalezy zachowac¢ odpowiednig odlegtos¢ od M
ramienia elastycznego do konstrukcji budynku F ;
na przemieszczenie przewodu o obliczong , | I ﬁﬂﬁ
todé Al [ ] - Oznaczenia: \ / E{l‘
wartosc mmi. . PS - punkt staty (oznaczany na schematach | / R
: réwniez jako x) . y qf":E.
PP — punkt przesuwny (oznaczany na sche- | 3 - ﬁ}ﬁ".'
matach rowniez =) ﬂ.T y
. a4
L - dfugosc przewodu [m] h;l-.:.'-;
Dt /s . | . bli L, — dtugos¢ ramienia elastycznego / .1'1’; P
UgOSC ram|e.n|a elastycznego mozna obli- : Al - wydtuzenie odcinka przewodu dla danej / ?,U:-:_'
X L
4 .-:.:
L =k-Jd-Al [mm g
(X) PS b sy
L :'f"'l::':l'
STTtTTtesetsescttestesatseat et sat et et 'l',‘r-lq:_g
- k—wspotczynnik materiatu, dla PP-R k=30 S i
. d_—3drednica zewnetrzna rury [mm] P ‘ .

© Al = zmiana dtugosci [mm], Al =0y xLx AT [mm] : : Ztacze kompensacyjne typu ,L".

np. dla przewodu o $rednicy dn = 32 mm, dtugosci L = 4,0 m, réznicy temp. AT =50°C, wydtuzenie od-
cinka przewodu wyniesie Al = 30 mm za$ dtugos¢ ramienia elastycznego wyniesie:

Al =30:4/32-30 = 929,5mm

W ztgczu kompensacyjnym Ly
typu ,Z” wystepujg pomie- L
dzy obejmami statymi dwie
obejmy przesuwne. Przy wy- : Al ral
dtuzeniu przewodu o war- : —
tos¢ Al elastyczne ramie ; i
przyjmie ksztatt litery Z. P PP \'\ f
o (=) \§l/
W/
-
/
/
: , |
- Oznaczenia: \
- PS — punkt staty (x) ‘.
PP — punkt przesuwny (=) j \
- L,, L, —dtugoé¢ odcinka przewodu [m] i \
- L, —dtugos¢ elastycznego ramienia [m] i |
. L, L — odlegtos¢ do obejmy przesuwnej [m] i \ (=) (X)
: j \\ PP PS
+Al [-Al
Loc ‘
LZ

6 ppd
Ip II:E Q Pipelife Polska S.A. Kartoszyno, ul. Torfowa 4, 84-110 Krokowa, tel.: (+ 48 58) 77 48 888, fax: (+ 48 58) 77 48 807



